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PODSTAWOWE DANE

Czym jest fornir modyfikowany?

Fornir modyfikowany jest rodzajem okleiny naturalnej wykonanej z
drewna, poddanej procesom technologicznej modyfikacji w celu
uzyskania powtarzalnego wzoru, koloru i struktury. W przeciwienstwie
do oklein syntetycznych wykonanych z tworzyw sztucznych, fornir
modyfikowany zachowuje naturalng strukture i wtasciwosci drewna,

zapewnhniajgc jednoczesnie wysoka jednorodnos$¢ wizualna.

Proces produkcji

Ktody z drewna gatunkéw szybko rosngcych s3g pozbawiane kory
i krojone na ptaty w wymaganych rozmiarach i grubosciach. Fornir jest
wybielany, a nastepnie farbowany, aby poprawié¢ i zoptymalizowac¢ kolor
oryginalnego drewna oraz suszony za pomocg profesjonalnego sprzetu
do suszenia.

Forniry sg prasowane w bloki za pomocg form i specjalnego sprzetu. Bloki
sg ciete pod réznymi kgtami, aby uzyskaé niezbedne wzory.

Fornir jest sortowany i pakowany zgodnie z kolorem, fakturg i rodzajem

produktu. Fornir modyfikowany jest okleing dekoracyjna.

Przecietny sktad forniru:
e drewno Samba i/lub drewno topoli i/lub drewno lipowe 70 + 80%
e zywice 16 + 26%
¢ barwniki <1%

e wilgotnos$é¢ Min: 4% + Max: 14

Bedac produktem z drewna, fornir modyfikowany moze mieé¢ inng
zawartos$¢ wilgoci w zaleznosci od warunkédw otoczenia podczas

transportu i przechowywania.



WHtasciwosci techniczne

Dostarczony wymiar: okresSlany na podstawie umoéw handlowych
Tolerancje wymiarowe:
¢ Dtugosc i szerokosé: ustalane na podstawie umoéw handlowych

¢ Gestos$¢ drewna: 450 + 900 kg / m3

Odpornosc¢ na swiatto

Okleina modyfikowana nie jest produktem gotowym, dlatego tez jej
odpornos¢ na swiatto zalezy réwniez od cyklu i chemicznej natury
wykonczenia. Nalezy mie¢ na uwadze, ze wszystkie forniry z oferty
California Trading, sg pochodzenia naturalnego, w zwigzku z tym,
podobnie jak w przypadku innych materiatéw drewnianych, ich
kolorystyka moze z czasem ulega¢ zmianom pod wptywem sSwiatta

stonecznego i promieniowania UV.

Do wykanczania elementéw nalezy stosowaé¢ odpowiednie lakiery
ograniczajgce wptyw promieniowania UV, jednak nalezy pamietaé, ze
zadne zabezpieczenie nie jest w stanie catkowicie wyeliminowac
naturalnych zmian kolorystycznych drewna. Szczegdlnie istotne moze
by¢ to w przypadku montazu oktadzin w miejscach o duzej ekspozycji na
swiatto dzienne, np. w poblizu przeszklen.

Zaleca sie, aby kupujacy przeprowadzit testy zapobiegawcze
odpowiednie do okres$lonego celu i zamierzonego zastosowania, w celu

optymalizacji wynikdéw.

Aspekt mechaniczny: Charakterystyka mechaniczna forniru
modyfikowanego zalezy od cyklu i charakteru chemicznego wykonczenia
oraz rodzaju podtoza.

Zalecane by kupujgcy wykonat testy zapobiegawcze zgodnie z
okreslonym przeznaczeniem i zastosowaniem w celu optymalizacji

wyhnikow.



Kolor i struktura

Bedac produktem z naturalnego drewna, fornir modyfikowany moze sie
rozni¢ w zaleznosci od koloru odniesienia. Zaleca sie, aby Kupujacy
sprawdzit przed uzyciem zaroéwno kolor, jak i strukture dostarczonego
produktu w stosunku do zamodwionego produktu.

W zwigzku z rdéznicami w zdolnosci wchtaniania poszczegdlnych
widkien drewna oraz réznicami pomiedzy ktodami tego samego
gatunku mogg wystepowacd réznice w wybarwieniu oraz strukturze do

10% w stosunku jednej partii do drugiej.

Przechowywanie

Fornir modyfikowany skftada sie gtéwnie z drewna, dlatego jego
wilgotnos¢ moze podlega¢é zmianom w zaleznosci od sSrodowiska
przechowywania i pracy.

Dlatego zaleca sie utrzymanie zakresu wilgotnosci miedzy 45% a 65% (RH),
a referencyjna temperatura otoczenia 15-25 °C.

Unikaj - nawet chwilowego - kontaktu z wodg i innymi ptynami. Unikaj

wilgoci na powierzchni produktu.

ZALECENIA DOTYCZACE

STOSOWANIA

Klejenie

Klejenie za pomocqg klejow mocznikowych

Fornir modyfikowany mozna przykleja¢ na wszystkie powierzchnie

drewniane za pomocga klejéw mocznikowych.

Rézne rodzaje podtoza nalezy testowad i ocenia¢ indywidualnie dla

kazdego przypadku. llos¢ kleju do zastosowania na metr kwadratowy
zalezy od rodzaju podtoza i grubos¢ na strukturze forniru (ciecie

¢wiartkowe, ciecie styczne, zadzior itp.), na jej grubos¢ i rodzaj ttoczenia.



Ogdlnie zaleca sie, aby nie stosowaé wiecej niz 150 g/m2 kleju przy
ciSnieniu od 1,5 do 5 bardéw.

Zalecana temperatura licowania moze wynosi¢ od 85 °Cdo 120 °C.

Klej moze by¢ mieszany z organicznymi lub nieorganicznymi substancjami
pomocniczymi w celu modyfikacji wtasciwosci by ograniczy¢ jego
przenikanie przez warstwe forniru.

Zawsze stosuje sie pigmenty o odcieniach podobnych do koloru
bazowego forniru Produkty na bazie lipy (lipy) nalezy laminowadé na
panelach za pomocg mocznika. klej nalezy naktada¢ co najmniej w ilosci
120-140g/m?2.

Aby poprawic¢ dziatanie wigzgce zywicy, mozna doda¢ 20% kleju PVAC.

Klejenie za pomocqg klejow winylowych

Fornir modyfikowany mozna przyklei¢ na wszystkich drewnianych
podporach za pomocga klejow winylowych.

Rézne rodzaje podtoza nalezy testowac i ocenia¢ indywidualnie dla
kazdego przypadku. Ze wzgledu na wtasciwosci termoplastyczne tego
rodzaju kleju, ilos¢ musi by¢ doktadnie zmierzona w zaleznosci od rodzaju
licowania, podtoza aby unikngé¢ niepozgdanych nieréwnosci, ktére bytyby
trudne do wyeliminowania podczas szlifowania.

Na ogodt zaleca sie stosowanie od 80 do 100 g/m2 kleju pod ciSnieniem
od 1,5 do 3,5 bardéw. Zalecana temperatura licowania moze wynosi¢ od 60°C

do 90°C.

Klejenie za pomocq klejow topliwych

Fornir modyfikowany mozna przykleja¢ na wszystkie podtoza drewniane
za pomoca klejow topliwych takich jak poliolefina, EVA i reaktywny
poliuretan. Rézne rodzaje podtozy muszg by¢ testowane i oceniane
indywidualnie dla kazdego przypadku. Ten rodzaj klejenia jest stosowany
gtéwnie do klejenia matych powierzchni, takich jak krawedzie, za pomoca
automatycznego systemu z mechanicznym zaciskiem.

Zastosowanie innych systemdw licowania musi zosta¢ sprawdzone
podczas wstepnych badan.

Jednak w kazdym przypadku jednak zaleca sie jednak stosowanie

wskazéwek dostawcy kleju.



Szlifowanie

Po zakoniczeniu procesu licowania nalezy wyszlifowaé¢ fornir
modyfikowany, aby oczysci¢ powierzchnie ze $ladéw po klejeniu.

Proces ten musi by¢ przeprowadzony z papierem sciernym o ziarnistosci
120-150-180 w jednym kroku lub w sekwencji za pomocg recznych lub
automatycznych maszyn do szlifowania.

Zastosowanie papieru sSciernego 100 lub 220/240 stuzy wytacznie do

specjalnych efektéw dekoracyjnych.

Proces szlifowania poprzecznego papierem sciernym o ziarnistosci 120-
150-180 musi by¢ przeprowadzany z niewielkim naciskiem, w
przeciwnym razie moze powodowadé S$lady mikroprzecie¢ i
powierzchowne rozerwanie, gtéwnie w fornirze na bazie drewna

lipowego.

Lakierowanie

Podobnie jak wszystkie inne rodzaje drewna, proces lakierowania forniru
modyfikowanego musi odbywaé¢ sie za pomocg odpowiedniego
produktu, ktéry w jak najwiekszym stopniu moze chroni¢i konserwowac¢
drewno przed chemicznym i fizycznym zniszczeniem (fotodegradacja,
rozktad termiczny itp.), a takze przed mechanicznym uszkodzeniem
(zadrapanie itp.).
Okleina modyfikowana moze by¢ zabarwiona bez szczegdlnych
problemow, jest to dopuszczalne i wskazane.
Fornir modyfikowany moze by¢ lakierowany dowolnym produktem lub
metodg zalecang do obrébki drewna. Jednak najlepsze wyniki osigga sie,
wybierajgc sposréod réznych klas produktéw, ktdére majg nastepujgce
cechy:

¢ wysoka sita zwilzania

¢ odpornosé na zoétkniecie

¢ Wysoka ochrona przed promieniowaniem UV



Jesli chodzi o farby wodne, zaleca sie stosowanie produktow, ktére sg
stabilne przy umiarkowanie kwasnym pH (4-6), takich jak niektdre
specyficzne produkty przeznaczone do kwasnego twardego drewna.

Zawsze dobrg praktyka jest Sciste przestrzeganie instrukcji dostarczanych
przez producentéow farb i przeprowadzanie testédw zapobiegawczych

przed przystgpieniem do lakierowania.
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